Estudio de caso - Procesadora de mariscos

Procesadora de mariscos limpia el agua residual desrgada en la Bahia de Chesapeake

usando un reactor ADI-BVF® de tasa baja con una capde flujo ascendente.

JH Miles & Co, Inc. es una companiia procesadora de
almejas situada en Norfolk, VA que decidi6
respaldar a las agencias reguladoras estatales y
federales en los esfuerzos de reducir descargas
organicas industriales desechadas en la Bahia de
Chesapeake mediante la instalacién de un reactor
(patentado*) ADI-BVF®. El sistema anaerobio de
tasa baja es el mas adecuado para esta apligkrcion
cual fue demostrado en un estudio piloto) y logré
reducir la produccion de lodos econémicamente.

Una de las grandes firmas de ingenieria de EE.UU.
recomendo que ADI hiciese un estudio piloto por 18
semanas usando la tecnologia BVF®. Basado en el
éxito del estudio piloto, una planta a gran esftaa
disefiada, construida y puesta en operacién durante
1991. Antes de empezar el proyecto se nos solicitd
presentar una garantia de rendimiento.

El digestor de gran escala consiste en un tanque de
acero aislado con un volumen de 6,450 m3, diametro
de 23.5 m y altura de 15.3 m. Debido a las
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recubiertos con un revestimiento anticorrosivo gsi
como con materiales de construccion especificas par
darle una vida operativa de 30 afios al sistema.

El sistema esta disefiado para que tenga un féujq d
1250 m3 al dia; unatemperatura de 27 °C; y TRH|de
5 dias.

El rendimiento del reactor hasta hoy en dia ha s|do
excelente. Durante las primeras 30 semanas ebregct

mantuvo un rendimiento de 89, 95 y 86 por cieﬂt

respectivamente siendo utilizado con el maxinmo
caudal. Tal como se predijo, durante el estudi
piloto, el reactor de gran escala opera actualnsmte
necesidad de quimicos controladores de pH y
efluente tiene un nivel de pH de entre 6.9y 7.0.

La variedad de servicios de ADI incluyé la entrega
instalaciéon del reactor y el sistema de manejo
biogas, puesta en marcha, y el manual de man
proceso y mantenimiento.

el
Pjo,

www.adisystems.ca
systems@adi.ca




