Michelina's Inc.
selecciona a ADI Systems para lidiar con aplicacion  es complejas de
aguas residuales

Michelina's Inc. es un productor importante de comida congelada. La planta principal esta situada en
Jackson, Ohio, que se encuentra en el extremo sureste de ese estado. Las operacién de tratamiento
de aguas residuales se volvieron cada vez mas dificil propocionalmente al crecimiento de la planta;
ademas, los impuestos ambientales municipales combinados con los servicios de desecho del lodo
residual resultaron en un problema econémico para la compafiia. En consecuencia Michelina's comenzé
a buscar tecnologias y sistemas de tratamiento que ofrecieran un nivel de operaciéon simple, poca
generacion de lodos y costos reducidos en mantenimiento.

La busqueda de tecnologias para resolver sus problemas llevo a Michelina's a contactar a ADI Systems
Inc. especificamente para la tecnologia del reactor BVF® anaerobio de tasa baja. Un sistema de
tratamiento disefiado a base de la tecnologia BVF resolveria todos los problemas de aguas residuales
de Michelina's ofreciendo simplicidad y bajos costos de capital y mantenimiento econémico. Por estos
motivos, le fue ortogado a ADI el contrato de disefio y construccién integral (sistema de llave en mano)
en marzo de 2005.

Las caracteristicas del disefio original del agua residual y los limites de efluente son:

Parametro Aqua residual cruda Limites del efluente

Flujo 750,000 gpd 750,000 gpd

COD 3,200 mg/l -

BOD 2,000 mg/l < 350 mg/l (monthly avg)
TSS 1,700 mg/I < 350 mg/I

pH (rango) 4t010 6.5t08.5

FOG 160 mg/l --




La planta de pretratamiento de agua residual consiste en un tanque de compensacion para el
influente de 946,000 litros, un reactor de superficie anaerobio ADI-BVF® de 19.9 millones de litros,
un tanque de aeracion de 1.3 millones de litros, una edificacion para albergar los controles y el
laboratorio, y un generador eléctrico de emergencia. La operacion entera esta monitoreada por un
técnico que trabaja cuatro horas al dia. Debido a que el sistema produce poco ruido y no produce
hedores significativos, se puede montar cerca de centros comerciales y areas residenciales (véase
la foto de arriba).

El sistema fue entregado en noviembre del 2005 y empez0 a tratar descargas en los pardmetros del
disefio original en enero del 2006. Las unidades flotantes de aire disuelto (DAF) que son caras y
dificiles de manejar, fueron apagadas permanentemente durante el arranque del sistema.

Desde enero, las cargas de DQO y SST se han mantenido en los parametros del disefio original,
y el sistema esta manteniendo de una forma constante los limites de descarga impuestos por la
ciudad.

La gerencia de Michelina's ha expresado su satisfaccion completa con el rendimiento y manejo del
sistema
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