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Una compafia multinacional de levaduras opera conanmalidad bajo limites mas
estrictos de efluentes gracias al digestor ADI-BU®&

Mauri Maya, una compafiia multinacionalde para que el efluente final mantuviera lgs
levaduras, tenia que afrontar limites de nuevos limites requeridos de efluente.
descarga de efluentes mas estrictos en una

de sus operaciones en Turquia. Tomando en El sistema fue disefiado para tratar aguas
cuenta que el sistema de tratamiento residuales con las caracteristicas siguientges:
presente, una planta convencional de lodos

activados, no seria capaz de manejar Paramein Valor

descargas mas altas derivadas de un BOD (mg/l) 12,700
incremento en la produccién, ADI Systems SS (mgll) 1,000
Inc. fue contratada para instalar el digestor TKN (mg/l) 1,200

anaerobio patentado* de baja tasa BVF®

para el pre-tratamiento de lodos activados. Desde su arranque en 1995, el rendimiento

También se nos otorgo la responsabilidad de ha llegado mas alla de la expectativa, confla

remodelar la planta de tratamiento ya eliminacion de BOD al 97% (tipicamente).

existente.
Ahora, el sistema de tratamiento produge

El digestor BVF, el cual esta disefiado efluente mas limpio. Esto se puede comprp-

especificamente para esta clase de residuos bar con las estadisticas de eliminacion (obte-

de alta potencia, fue seleccionado por ser nidas en el reactor anaerobio) de:

robusto, facil de darle mantenimiento,

sencillo de operar y flexible. El equipo de

pre-tratamiento fue disefiado para reducir las

cargas del sistema de tratamiento aerobio




Infl. Eflu. Elimin.

Parametro (ma/l) (mal/l) (%)
BOD 12,000 300 97.5
SS 750 300 60.0

La eliminacion de BOD en el sistema
anaerobio le ha permitido aumentar su
capacidad a la planta de lodos activados,
siempre y cuando sea posible nitrificar gran
parte de la carga de amonio. Como resultado
de esta operacion se produce una reduccion
de la demanda de oxigeno en el rio.

Una caracteristica importante del sistema es
gue el biogas es recuperado al mismo tiempo
de ser producido y después es usado como
combustible para el proceso de recuperacion
energética. Conforme a los parametros
originales del disefio, el biogas reduce el 24
por ciento del costo energético. Esto facilita
un ahorro anual de $150,000 USD.

ADI proporcion6 todos los servicios de
ingenieria, disefio y el arranque del proceso.
También colaboramos con el cliente durante
la construccion, instalacion de los controles,
planos técnicos, manual para el usuario y
servicios de mantenimiento. Ademas, el
equipo para el digestor fue entregado e
instalado por ADI.
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