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El descargue de aguas residuales industriales es
una actividad que cada dia esta mas regulada
gracias al incremento en la demanda de
tratamiento municipal y de que los limites de
capacidad se vuelven mas estrictos. ADI esta
afrontando estos problemas como una compafia
lider que surte al mercado industrial tecnologias
de tratamiento de aguas residuales econémicas,

que incluyen el ADI-AMB

El ADI-ABM

El sistema anaerobio ADI Bio-Methanator (ADI-
ABM), desarrollado por Phoenix Bio-Systems y
parte de ADI Systems Inc. (bajo licencia), es un
sistema de tratamiento biolégico anaerobio de
tasa y densidad altas que incorpora un disefio
propietario para la depuracion maxima de DQO y
DBO con bajos requerimientos de energia y
mantenimiento. Este sistema ofrece varias
ventajas sobre otros procesos anaerobios de alte
tasa, que incluyen menor tamafio, mantenimiento
reducido e instalacion rapida.

La tecnologia de capa de lodos granulares
expandidas (EGSB) est& incorporada en el ADI-
AMB que tiene una capa de granulos biolégicos
que mantienen el funcionamiento del tratamiento.
Las cargas altas de influente de tasa alta y i cic
de reciclaje del efluente convierten y expanden la
capa de lodo en forma mas fluida, lo que causa un
incremento delcontacto entre el residuo y los
microbios, maximizando la tasa de reaccion vy el
rendimiento del tratamiento. Un dispositivo
(patentado) de separacion en la parte superior del
biorreactor retiene la capa de lodo dentro del
sistema. Cuando hay cargas de nivel bajo y tasas
de flujo reciclado reducidas, la capa no es
expandida y el sistema puede operar como un
proceso de capa anaerobia de flujo ascendente
(UASB) tipico.

ADI-ABM (BIoO-METHANATOR ANAEROBIO)

El biorreactor est4 conectado a un
descarbonador patentado que sirve pat
reducir los niveles de didxido de carbon en €
flujo de reciclaje al bio-reactor y obtener
tasas altas de reduccién de DQO col
periodos de retencién hidraulico bajos. Un
tanque de reciclaje constituye en la tercer
parte del ciclo de recirculacion donde los
nutrientes suplementares y agua residu:
cruda son mezclados. Los niveles de
temperatura y pH son monitoreados
controlados en el tanque de reciclaje.

Energia renovable

El ADI-ABM genera fuentes de energia
renovable como un subproducto del
tratamiento. El biogas o0 bio-metano
producido en el ABM puede ser recolectadc
y empelado para sustituir al gas natural. E
sistemas mas voluminosos, es posible cc
generar electricidad como una alternative
para mejor la eficiencia del proceso. Une
mecha de biogas es parte integral del equif
del ADI-ABM y sirve como mecanismo de
emergencia.

Parte del equipo integral incluye una esponj
de hierro para depurar acido sulfhidrico
(H,S). Otras tecnologias para depurar e
biogas se encuentran disponibles para el us
cuando las dimensiones del sistema o |
cantidad de contaminantes dictan su us
directo.

Biorreactores modulares e integrales

El ADI-ABM es un sistema de tratamiento
modular que consiste en uno o multiples
biorreactores de tamafio estdndar operados
paralelo desde un sistema de control centra
Los modulos ADI-ABM estan disponibles en
dos tamafos: con capacidades de 8,000

DQO/d y de 6,000 Ib DQO/d.
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Ademas, este sistema tiene un méaximo de seis Ventajas
maédulos que pueden ser conectados en un tanque El disefio original de esta tecnologia ofrece

de reciclaje comdn.

Una unidad prefabricada deslizante de acero
completa el sistema y contiene los componentes
de control, tuberias internas, sopladores, tanques
auxiliares, mechas y sistemas de restriego,
paneles de control y todos los instrumentos
generales. Una plataforma puede proporcionar
servicio a un maximo de seis biorreactores. La
plataforma de control es ensamblada y
prefabricada antes de ser enviada.

Construccion simple y rapida

El ADI-AMB es un sistema modular
prefabricado. Los biorreactores estan hechos de
FPR1 premodelado y enviado al sitio de
construccion con todos los sistemas bésicos ya
instalados. Los controles y otros equipos
auxiliares pueden sen enviados preconectados y
montados al sistema general, lo que reduce el
periodo de instalacién y reduce cualquier
disrupcion. Una instalacion tipica puede ser
completada en menos de una semana.

Alto rendimiento respaldado

Hay cerca de cien sistemas de biomethanator
anaerobio en funcionamiento y se ha convertido
en la tecnologia lider para el tratamiento de
evaporacion y condensacion de aguas residuales
de las plantas de molino seco que usan etanol
como un combustible. Dado a varios afios de
resultados positivos en tales aplicaciones, esta
tecnologia es utilizada para el tratamiento de
aguas residuales pesadas.

varias ventajas que incluyen:

* Rendimiento eficiente y robusto bajo
condiciones variables

¢ Requerimientos bajos de personal

e Produccion de lodos residuales
reducida en comparaciéon a sistemas
aerobios

e Alta produccién de biogas rico en
metano £80% CH,)

« Sistema de restriegue de biogas de alta
calidad, bajo mantenimiento vy
confiable

« Tamafio planta reducido comparado a “™m & wide fabge  of
los sistemas anaerobios de tasas bajagsastowates radimant sysims
y medias |0 custamens: sroand the world:

» Envio del sistema rapido y ejecucion e aifer batn baneh s piled
del proyecto de forma eficaz
Instalacion y arranque extremamente
rapidos con disrupcion minima
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+ Plantas evaporadoras y condensadoras,, . ijs=
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La tecnologia ADI-AMB puede ser aplicada en e
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